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Richtlinie Gber die Anforderungen an Auffangwannen aus Stahl mit
einem Auffangvolumen bis 1000 Liter (StawaR)

Stand: September 2020
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Anhang 17 [L!]. StawaR

1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

(D) Gegenstand dieser Richtlinie sind flissigkeitsundurchlassige Auffangwannen aus Stahl mit einem

Auffangvolumen bis 1000 Liter,

B in bzw. auf denen Behélter, Fasser oder Gebinde (im Folgenden als Behdlter bezeichnet) aufgestellt werden
und die dazu bestimmt sind, aus den Behéltern sowie aus den verbindenden Rohrleitungen austretende,
wassergeféhrdende Flissigkeiten aufzunehmen und zurtickzuhalten,

B die nach oben offen oder mit einem Gitterrost versehen sind,

B deren Hohe der Aufkantung nicht mehr als 1 m betragt und

B deren Grundflache, bezogen auf die Einzelwanne, nicht mehr als 10 m? betragt (gréRere Grundflachen kénnen
durch Zusammenbau kleinerer Wannen erzielt werden).

2 Die Auffangwannen dirfen verwendet werden, wenn sie aus Werkstoffen hergestellt sind,, die/in

Abschnitt 5 dieser Richtlinie genannt sind und wenn sie die Anforderungen des Abschnitts 2 dieser Riehtlifie

erfillen.

(©) Auffangwannen nach dieser Richtlinie dirfen auch in Regale eingebaut werden, soferngie nichtzu deren

Standsicherheit beitragen.

4 Belastungen aus Fahrzeugen (wie z. B. Gabelstaplern) sind vom Anwendungsbereich» der Richtlinie

ausgeschlossen.

(5) Die Richtlinie gilt unbeschadet der Bestimmungen und der Priif- oder Genehmigungsvorbehalte anderer

Rechtsbereiche.

2 Bestimmungen fir die Auffangwanne

2.1 Anforderungen an die Auffangwanne

2.1.1  Werkstoffe

(D] Der Stahl der Auffangwannen muss gegen die wassergefahrdenden Flussigkeiten bestandig sein. Die

geforderte Bestandigkeit gilt als nachgewiesen, wenn

a) die Flussigkeit-Werkstoff-Kombination in der DIN\EN 12285-1 Anhang B positiv bewertet ist und die darin
aufgefiihrten Randbedingungen beachtet werden ader

b) die Eignung nach DIN EN 12285-1 Anhang Bs=Anlage 1 nachgewiesen wurde, wobei der Wandabtrag

durch Flachenkorrosion abweichendwen DINGEN 12285-1 Anhang B Abschnitt 2.2.1 maximal 0,5 mm/Jahr
betragen darf oder
c) die Flussigkeit-Werkstoff-Kombination in der "BAM-Liste, Anforderungen an Tanks fir die Beférderung
gefahrlicher Guter" (herausgegebep’von der Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM),
Unter den Eichen 87, 12205Berlin) positiv bewertet ist und die darin aufgefiihrten Randbedingungen
beachtet werden.
(2) Auffangwannen aus Stéhlen, die unter Umwelteinflissen zu Korrosion neigen (wie Baustahle nach
DIN EN 10025-2, Kesselbleche nach DIN EN 10028-2), sind mit einem Oberflachenschutz (z.B. Beschichtung
gemal DIN EN 1SO%2944-1; -4; -5, Verzinken gemafR DIN EN ISO 1461) entsprechend der vorgesehenen
Lebensdauer (Schutzdauer) zu versehen. Nichtrostende Stahle sind entsprechend der erforderlichen Korrosions-
widerstandsklassen*gemar der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Z-30.3-6 zu wéahlen.
3 Verzinkte“Auffangwannen sind bei der Lagerung folgender Flissigkeiten nicht einzusetzen: organische
und anorganische’Sauren, Natron- und Kalilauge sowie weitere Alkalihydroxide, Chlorkohlenwasserstoffe, Amine,
Nitroverbindungen, Saurechloride und andere Chloride, Phenol, wéassrige alkalische Losungen, Nitrile.
4 Auffangwannen aus Stahl nach DIN EN 10025-2 oder DIN EN 10028-2 missen Wanddicken von
mindestenss8 mm, aus nichtrostendem Stahl nach DIN EN 10088-4 von mindestens 2 mm aufweisen.
Ausnahme: Auffangwannen in Sicherheitsschréanken nach DIN EN 14470-1 miussen unabhangig von der Stahlsorte
einé Wanddicke von mindestens 1 mm aufweisen.

21.2 Konstruktion

(D] Auffangwannen missen flussigkeitsundurchlassig im Sinne von 8§ 18, Absatz 2 AwSV sein.

(2 Bei Auffangwannen aus Stahl nach DIN EN 10025-2 oder DIN EN 10028-2 muss die Unterseite des
Bodens auf Korrosion Uberpriift werden kénnen. Das kann durch organisatorische oder konstruktive MaRnahmen,
z.B. durch einen Bodenabstand zur Aufstellflache von = 100 mm, realisiert werden.

(©) Auffangwannen mussen einen Freibord von mindestens 2 cm aufweisen, der bei der Berechnung des
Auffangvolumens zu berticksichtigen ist. AuBerdem darf bei Auffangwannen, die mit einem Gitterrost versehen
sind, das Auffangvolumen nur bis zur Unterkante des Gitterrostes bertcksichtigt werden.

4 Die Auffangwannen missen eine Aufkantung (H6he) von mindestens 5 cm aufweisen.

5) Auffangwannen dirfen keine Ablaufe haben.
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213 Standsicherheit

(1) Die Wande und Boden der Auffangwannen mussen die auf sie wirkenden Belastungen mit ausreichender

Sicherheit aufnehmen. Dazu kdnnen sie gegebenenfalls versteift werden. Die Dicken der Wéande und Bdden

entsprechend Abschnitt 2.1.1 Absatz (4) missen jedoch mindestens eingehalten werden.

2 Die Standsicherheit ist durch eine Berechnung nachzuweisen, die alle relevanten Einwirkungen beriick-

sichtigt. Dabei ist die Einwirkung aus dem Leckagelastfall als Betriebslastfall anzusetzen (kein au3ergewdhnlicher

Lastfall).

(©)) Alternativ zur Statischen Berechnung beziglich der eingestellten oder auf einem Gitterrost aufgestellten

Behalter und beziglich des Leckagelastfalls kann die Standsicherheit durch Belastungsversuche mit deg

Sicherheit 2 an mindestens 3 Wannen jeder GroRe nachgewiesen werden. (Bei einer grolReren Reihe

verschiedener WannengroR3en aber gleicher Bauart kdnnen von der Prifstelle einige WannengroRen ausgewahit

werden.)

4) Der Leckagelastfall kann durch an unginstigster Stelle (Bestimmung durch die Prifstelle)s@ufgelegte

Sandsacke mit der entsprechenden Masse (max. erlaubtes Fillvolumen der Wanne x Dichte def Lager-

flissigkeit x 2) simuliert werden.

5) Die Prufdauer soll 15 Minuten betragen. Die Prifung der Belastung aus den“Behaltern bzw. des

Leckagelastfalls ist bestanden,

B wenn die Auffangwanne nach der Belastung gegenuber dem Zustand vor der Belastung keine mit einfachen
Mitteln (z.B. MaRRband, Messuhr) nachweisbaren, plastischen Verformungen aufweist und

B wenn die SchweiBnahte der Auffangwanne nach der Belastung dicht sind (Prifungz.B” mit Vakuumverfahren,
Farbeindringverfahren).

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

(h) Fur die Herstellung der Auffangwannen gelten die Anforderungen der Ausflihrungsklasse EXC2 nach
DIN EN 1090-2, fur Auffangwannen aus nichtrostendem {Stahl ist die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-30.3-6 zu beachten. Zusétzlich gelten die nachfolgenden Bestimmungen.

2 Das Zusammenfigen der Einzelteile der/Auffangwannen hat durch Schweien anhand einer
SchweiRanweisung (WPS) entsprechend DIN EN ISO 25609 zu erfolgen.

(©) Die Wandungen durchdringende Sghraubverbindungen unterhalb des maximal mdglichen Flussigkeits-
spiegels in den Auffangwannen sind unzuléssig.

4 Werden die Einzelteile der Wandungen durch Kaltumformung hergestellt, so durfen keine fur die
Herstellung und Verwendung der.Auffangwannen schadlichen Anderungen des Werkstoffes eintreten. Bei
Abkantung von Teilen der Auffangwanfen ist der Biegeradius gleich oder gré3er der Wanddicke zu wéhlen.

(5) Die Schweif3néhte missemiber den ganzen Querschnitt durchgeschweil3t sein. Sie diirfen keine Risse
und keine Bindefehler und Schlagkeneinschlisse aufweisen. Die Schwei3nahte an den Wandungen mussen als
doppelseitig geschweilRteyStumpfnaht ohne wesentlichen Kantenversatz ausgefiihrt werden. Eckverbindungen
mussen als beidseitig‘geschweilite Kehinéhte, einseitig stumpfgeschweil3te Ecknéhte oder beidseitig geschweil3te
Ecknahte ausgefuhrt werden. Kreuzstof3e sind zu vermeiden.

Ausnahme: BeifAuffangwannen in Sicherheitsschrénken nach DIN EN 14470-1 dirfen die Ecknéhte bis zu einer
Wanddickeaon 1,54mm einseitig geschweif3t werden.

(6) Samtliche HandschweiRarbeiten dirfen nur von SchweiRern ausgefiihrt werden, die fiir die erforderliche
Prufgruppe nach DIN EN ISO 9606-1 und fur das jeweilige angewendete SchweilRverfahren eine glltige
Prifbeschelhigung haben. Mechanisierte SchweiBverfahren, zum Beispiel fur vorgefertigte Teile, sind zulassig,
wenn dereasGleichwertigkeit mit der doppelseitigen HandschweiRung aufgrund einer Verfahrensprifung durch die
Zustandige Prufstelle nachgewiesen ist.

Seite 342 von 352



Anhang 17 [L!]. StawaR

222 Kennzeichnung

Auffangwannen missen vom Hersteller mit dem Ubereinsimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

AuRBerdem hat der Hersteller die Auffangwannen gut sichtbar und dauerhaft mit folgenden Angaben zu
kennzeichnen:

Herstellungsnummer,

Herstellungsjahr,

Werkstoff der Auffangwanne,

Auffangvolumen,

maximale Dichte der Lagerflissigkeit (entsprechend Standsicherheitsnachweis),

maximale Nutzlast (entsprechend Standsicherheitsnachweis)

sowie mit dem Hinweis "Verwendung nach StawaR" zu versehen.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Auffangwannen mit den Bestimmungen dieser Richtligie muss fiir jedes
Herstellwerk mit einer Erstprifung der Auffangwannen durch eine hierfir anerkanhte Prifstelle’ und einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Preduktionskontrolle erfolgen.

2.3.1  Erstprifung durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstprifung ist die Einhaltung der in den Abschnitten 2,1"und 2.2 der StawaR Fassung
September 2020 genannten Anforderungen zu prifen und in eifemNPrifbericht zu dokumentieren. Im
Erstprufbericht sind alle Auffangwannentypen und deren Eigensehaften,zu benennen, fir die der Priufbericht gilt.
Die Auswahl der Priflinge liegt in der Verantwortung der anerkannten Prifstelle.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

(¢H)] In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Preduktionskontrolle einzurichten und durchzufihren. Unter
werkseigener Produktionskontrolle wird die vamiHersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der
Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellty dass die von ihm hergestellten Auffangwannen den
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen:

(2) Die werkseigene Produktionsk@ntrolle®hat in Anlehnung an DIN EN 1090-2 zu erfolgen. Im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle sind an jeder einzelnen Auffangwanne folgende Prifungen durchzufuhren:

1. Kontrolle der Kennzeichiungedes verwendeten Stahls sowie Kontrolle des Werkszeugnisses 2.2 nach
DIN EN 10204 fur deh Werkstoff Nr. 1.0038 bzw. des Abnahmepriifzeugnisses 3.1 fur die anderen
Stahlwerkstoffe,

Kontrolle der Abmessungen,

SchweiRnahtprufung (Sichtprifung) entsprechend DIN EN 1090-2 Ausfuhrungsklasse EXC2,
Dichtheitsprafung;

gegebenenfalls Kontrolle des Korrosionsschutzes entsprechend DIN EN 1090-2 Ausfuhrungsklasse
EXC2.

Die Dichtheitspridfung erfolgt durch zerstérungsfreie Prifung: dem Vakuumverfahren nach DIN EN 1593, dem
Farbeindsingverfahren nach DIN EN ISO 3452-1 oder einem gleichwertigen Verfahren. Das Fillen der
Auffangwanpe mit Wasser oder das Eintauchen der Auffangwanne in Wasser wird nicht als gleichwertiges
Verfahrerrangesehen.

abrown

3 Bestimmungen fur die Aufstellung

(h) Die Bedingungen fur die Aufstellung der Auffangwannen sind den wasser-, arbeitsschutz- und
baurechtlichen Vorschriften zu entnehmen.

2 Die Auffangwannen dirfen nur auf waagerechten, ebenen und ausreichend befestigten Flachen (zum

Beispiel Asphalt, Beton) aufgestellt oder in Regalen (siehe Abschnitt 1(3)) eingebaut werden. Niederschlagswasser
darf nicht in die Auffangwannen gelangen. Die Flache um die Auffangwannen muss befestigt sein und darf kein
Gefélle zu den Auffangwannen aufweisen, sodass sich z.B. Niederschlagswasser nicht unter den Auffangwannen
sammeln kann.

1 siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen — PUZ
Verzeichnis, verdffentlicht auf der Homepage des Deutschen Instituts fir Bautechnik
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3) Die als Stellflachen verwendeten Stahlgitterroste missen fur die angegebene Nutzlast nach anerkannten
Regeln des Stahlbaus, z. B. Eurocode 3 (DIN EN 1993) oder RAL-GZ 638 bemessen und ausgefiihrt sein und
gegenliber den Lagermedien nachweislich entsprechend Abschnitt 2.1.1 Absatz (1) bestandig sein.

4 Auffangwannen miissen gegen mogliche Beschadigung von auf3en ausreichend geschiitzt sein. Der
Schutz kann zum Beispiel erfolgen durch

B geschitzte Aufstellung auRerhalb innerbetrieblicher Transportwege,

B Anfahrschutz,

B Aufstellung in einem geeigneten Raum.

5) Bei einer flachenhaften Zusammenstellung von mehreren Auffangwannen ist an sichtbarer Stelle eine
Ubersicht anzubringen, aus der fiir jede Auffangwanne die Kennzeichnung entsprechend Abschnitt 2.2.2 ersichtlich
ist.

Die Fugen zwischen den Auffangwannen mussen flissigkeitsundurchlassig abgedeckt werden.

(6) Bei der Aufstellung von Bodenwannen aus Stahl nach DIN EN 10025-2 oder DIN EN 1002852 ohne Ful3e
oder Kufen darf die Korrosionsschutzschicht nicht beschéadigt werden.

4 Bestimmungen fir Nutzung, Unterhalt, Wartung und Prifung

4.1 Nutzung

D Die Bedingungen fur die Nutzung missen den Nachweisen nach Abschniti=2. lnentsprechen.

2 Das zuléassige Lagervolumen der in bzw. Uber der Auffangwanne gelagerten®Behalter ist entsprechend
dem erforderlichen Riickhaltevolumen nach § 18, Absatz (3) und (4) sowie Kapitel'8,Abschnitt 3 AwSV zu ermitteln.
3) Werden Auffangvorrichtungen flachig zusammengestellt, entspricht\das’zulassige Auffangvolumen dem

jeweiligen Auffangvolumen der einzelnen Auffangvorrichtung, auf depsdieNBehalter aufgestellt werden. Werden
Behalter Uber mehrere Auffangvorrichtungen hinweg aufgestellt, so ist'das zulassige Auffangvolumen der kleinsten
Auffangvorrichtung maf3gebend. Bei flachiger Zusammenstellungs@irfen die Auffangvolumina der einzelnen
Auffangvorrichtungen nicht addiert werden.

4 Der Betreiber ist verantwortlich fir die Einhaltung demnin Absatz (2) bzw. auch in Absatz (3) beschriebenen
maximal zuléssigen Lagerkapazitdt oder Behaltergrofe unter Berlcksichtigung des an der Auffangwanne
gekennzeichneten Auffangvolumens. Die Volumenverdrangung durch die eingestellten Behélter ist zu beachten.
5) Die Grundflache von Auffangvorrichtungen mudss so bemessen sein, dass Spritzverluste, z. B. aus
mechanischen Beschadigungen von Behéalterfvéandeny¢ aus Befill- und Entleervorgdngen und Tropfverluste sicher
aufgefangen werden. Gegebenenfalls istdureh SpritzschutzmalRnahmen eine sichere Einleitung von Leckagen in
die Auffangvorrichtung zu gewéhrleistent

(6) Die maximale Nutzlast derAuffangwanne sowie des Gitterrostes darf nicht iberschritten werden.

@) GrolRe Gebinde und Fésser<dirfen nur mit geeigneten Geréaten (zum Beispiel Fassgreifern) in die
Auffangwanne bzw. auf derep/Gitterrost gestellt werden und aus bzw. von ihr entnommen werden.

8 Kleingebinde und Fasser durfen nur entsprechend der verkehrsrechtlichen Zulassung und den

Arbeitsschutzbestimmungen gestapelt werden, wobei eine maximale Stapelhthe von 1,5 m nicht Uberschritten
werden darf. Sie sind'gegen Herabstiirzen zu sichern.

9) In Erdbebengebieten innerhalb der Erdbebenzonen 1 bis 3 nach DIN 4149 sind die Behéalter ausreichend
in ihrer Lage so zu Siehern, dass im Erdbebenfall keine konzentrierten Einzellasten auf die Behélter einwirken.
(10) BeinderZsammenlagerung von unterschiedlichen Stoffen muss eine Stoffvertraglichkeit gegeben sein.
Verschiedenastige’ Flussigkeiten, die miteinander reagieren kénnen, missen so gelagert werden, dass sie im Falle
des Auslaufens nicht in dieselbe Wanne gelangen kénnen. Der Werkstoff eines anderen Behdlters darf nicht durch
das Lagermedium angegriffen werden.

1y InsFallen, in denen mit Kontaktkorrosion zu rechnen ist, muss sichergestellt sein, dass die Behalter und
Gebinde einen ausreichenden Abstand von der Wandung der Auffangwanne aufweisen.

(12) Das Austreten wassergefahrdender Stoffe aus dem Behalter muss schnell und zuverlassig feststellbar
sein. Die wassergefahrdenden Stoffe mussen sichtbar sein oder durch eine Leckagesonde angezeigt werden. Die
Aufstellung und Anordnung der Behélter in bzw. auf der Auffangwanne richten sich nach den wasserrechtlichen
und arbeitsschutzrechtlichen Vorschriften.

(13) Abfullgefalie (zum Beispiel Kannen) und Lagerbehdlter durfen nicht Giber den Wannenrand hinausragen.

4.2 Unterhalt, Wartung

(0] Die Auffangwanne ist frei von Wasser, Niederschlag und Verschmutzungen zu halten.
2 Schaden am Oberflachenschutz der Auffangwanne sind umgehend zu beheben.
(©) Bei Austausch des Gitterrostes darf nur ein Gitterrost gleicher Bauart mit mindestens der gleichen

Tragkraft verwendet werden.

Seite 344 von 352



Anhang 17 [L!]. StawaR

4) Ist die Auffangwanne nach einer Beschéadigung, die die Funktionsféhigkeit der Wanne wesentlich
beeintrachtigt hat, wieder instandgesetzt worden, so ist sie erneut einer Dichtheitsprifung zu unterziehen.
Instandsetzung und Dichtheitsprifung missen entweder durch den Hersteller oder durch einen Betrieb, der die
Anforderungen gemaR Abschnitt 2.2.1 erfillt, durchgefiihrt werden. Prifmethoden zur Dichtheitspriifung siehe
Abschnitt 2.3.2 (2).

4.3 Prifungen

(D) Der Betreiber hat regelméfig, entsprechend den wasserrechtlichen Festlegungen und betrieblichen
Bedingungen festzustellen, ob Flissigkeit aus den Behdltern ausgelaufen ist bzw. gegebenenfalls die
Betriebsbereitschaft der angeschlossenen Leckagesonde zu kontrollieren. Ausgelaufene Flissigkeit ist umgehend
fachgerecht schadlos zu beseitigen.

2 Der Zustand der Auffangwanne und gegebenenfalls des Gitterrostes ist alle zwei Jahre, bei Auffang-
wannen in Sicherheitsschranken nach DIN EN 14470-1 alle 6 Monate durch InaugenscheinnahmesZu jprufen.
Zumindest bei Auffangwannen aus Stahl nach DIN EN 10025-2 oder DIN EN 10028-2 ist die Pridffung aueh an der
Bodenunterseite durchzufiihren. Das Ergebnis ist zu protokollieren und auf Verlangeh der zusténdigen
Wasserbehorde vorzulegen.

5 Auffangwannen — Werkstoffe und Werkstoffbescheinigungen
Stahlsorten Werkstoff Nr. nach friihere Nachweis
DIN EN 10027-2 Bezeichnung
Stéhle nach S235JR 1.0038 St37-2 CE-Konformitats- | Werkszeugnis 2.2*
DIN EN 10025-2 | S275J2 1.0145 St44-3 kenhzeichnung Abnahmepriifzeuanis
S355J2 | 1.0570 St52-3 nach Aot
DIN EN 10025-1 )
Stéhle nach P235GH | 1.0345 HI Abnahmeprifzeugnis 3.1*
DIN EN 10028-2 | P265GH | 1.0425 HIl
P295GH 1.0481 17Mn4
Nichtrostende entsprechend Z-30.3-6 Kennzeichnung nach Z-30.3-6
Stéhle nach DIN EN 10088-4 Abnahmeprifzeugnis 3.1*
* nach DIN EN 10204
6 Zitierte Normen und Regelwerke
DIN 4149:2005-04 Bauten injdeutschen Erdbebengebieten - Lastannahmen, Bemessung und

Ausfuhpang Ublicher Hochbauten

DIN EN 1090-2: 2018-09 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische
Regeln firr die Ausfiihrung von Stahltragwerken

DIN EN 1593:1999-11 Zerstérungsfreie Prifung - Dichtheitspriifung - Blasenprifverfahren

DIN EN 10025-1:2005:2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen - Teil 1: Allgemeine technische
Lieferbedingungen

DIN EN 10025:2:2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen —Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustéahle

DIN ENr10027-2:2015-07 Bezeichnungssysteme fir Stahle; Teil 2: Nummernsystem

DIN EN%.0028-2:2017-10 Flacherzeugnisse aus Druckbehalterstahlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stahle
mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen

DIN_EN 10088-4:2010-01 Nichtrostende Stéhle - Teil 4: Technische Lieferbedingungen fur Blech und Band
aus korrosionsbestandigen Stahlen fur das Bauwesen

DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

DIN EN 12285-1:2018-12 Werksgefertigte Tanks aus Stahl — Teil 1: Liegende, zylindrische, ein- und
doppelwandige Tanks zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nicht
brennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten, die nicht fir das Heizen und
Kuhlen von Gebauden vorgesehen sind (Positiv-Flussigkeitsliste)

DIN EN 14470-1:2004-07 Feuerwiderstandsfahige Lagerschranke - Teil 1: Sicherheitsschranke fur brennbare
Flussigkeiten

DIN EN ISO 1461:2009-10  Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberziige (Stiickverzinken) —
Anforderungen und Priifungen

DIN EN ISO 3452-1:2014-09 Zerstorungsfreie Prufung-Eindringprufung - Teil 1: Allgemeine Grundlagen
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Anhang 17 [L!]. StawaR

DIN EN ISO 9606-1:2017-12 Prifung von Schweil3ern - Schmelzschweil3en - Teil 1: Stahle (ISO 9606-1:2012,
einschlieflich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

DIN EN ISO 12944-1:2019-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 1: Allgemeine Einleitung

DIN EN ISO 12944-4:2018-04 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 4: Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitung

DIN EN ISO 12944-5:2018-06 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme

DIN EN ISO 15609-1/-2/-3/-4/-5/-6:2005-01, 2001-12, 2004-10, 2009-10, 2012-03, 2013-06
Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fir metallische Werkstoffé)-
Schweil3anweisung

AwSV Verordnung Uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen (AwSY)
Es gilt die aktuelle Fassung. (zum Zeitpunkt der Erstellung dieser StawaR gilt die
Fassung vom 18. April 2017 (BGBI I Nr. 22, S. 905)

RAL-GZ 638:2008-09 Gitterroste — Guitesicherung

Z-30.3-6:05.03.2018 Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostendem Stahl

Beziglich der in dieser Richtlinie genannten Normen, anderen Unterlagen und technischenfAnforderungen, die sich
auf Produkte oder Prifverfahren beziehen, gilt, dass auch Produkte bzw. Prifverfahfemnangewendet werden durfen,
die Normen oder sonstigen Bestimmungen und/oder technischen Vorschriftemyanderer EU-Mitgliedstaaten und
weiterer Vertragsstaaten des Européischen Wirtschaftsraums (EWR) sowjé Jder Schweiz und der Turkei
entsprechen, sofern das geforderte Schutzniveau in Bezug auf Sicherheity{Gesundheit und Gebrauchstauglichkeit
gleichermalRen dauerhaft erreicht wird.
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